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LA RESTAURACION ALFARERA EN LA FUNEBRIA
ARQUEOLOGICA

OBSERVACION Y ESTUDIOS EXPERIMENTALES SOBRE LA COLECCION
M ufNiz BARRETO

Barbara BALESTA", Nora ZAGORODNY

Resumen

Losobjetivosdel presente trabajo consisten en ladescripcion de unaformaparticular de
restauracion en objetos cerdmicos funerarios pertenecientes a la Coleccion Mufiiz Barreto del
Museo de La Platay larecuperacién de las operaciones técnicas realizadas parareparar dichos
objetos. A partir de la consecucion de los mismos, se plantea realizar inferencias sobre las
conductas puestas en marchay sus posibles significados subyacentes.

Palabr as claves: Ceramica, restauracion, funebria, colecciones, experimentacion, tecnologia.

LA RESTAURATION CERAMIQUE DESPIECES ARQUEOL OGIQUES
FUNERAIRES

OBSERVATIONS ET ETUDES EXPERIMENTALES SUR LA COLLECTION M uRiz BARRETO
Résumé

Le but de ce travall est de décrire le mode particulier de restauration des pieces
arquéol ogiques de céramique funéraire de la collection Mufiiz Barreto du Musée de LaPlata, et

la récuperation des techniques utilisées pour la confection de ces objets. On cherche ensuite a
mettre ajour les procédés éventuels et leurs significations possibles.

Mots clés: Céramique, restauration, funéraire, collections, expérimentation, technologie.

POTTERY RESTORATION IN FUNERARY ARCHAEOLOGICAL VESSELS
OBSERVATION AND STUDIES ABOUT THE M URNIZ BARRETO COLLECTION

Abstract

The present paper consistsin the description of aparticular kind of restoration applied to
funerary pottery vessels belonging to Coleccién Mufiiz Barreto of La Plata Museum and the

" Por orden alfabético. Laboratorio de Andlisis Ceramico. Departamento Cientifico de
Arqueologia. Facultad de Ciencias Naturales y Museo. Paseo del Bosgue s/n°. La Plata (1900),
Republica Argentina. E-mail: Bbalesta@netverk.com.ar - Norazago@way.com.ar
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recovery of the techniques used in the restoration. This knowledge will allow us making
inferences about the conduct of potters and its underlying significances.

Key words: Pottery, restoration, funerary, collections, experimentation, technology.

INTRODUCCION

A raiz de la realizacion de estudios tecnoexperimentales sobre ceramica
arqueol égicade coleccién (Balesta& Zagorodny, 1998; Zagorodny & Balesta, 1999),
[lamo la atenciédn la profusién de piezas cerdmicas con presencia de “agujeros para
remendar” (Primera Convencion Nacional de Antropologia, 1964: 40) (1).

Al observar que esta aparicion erarecurrentey con caracteristicas definidas en
todo & universo analizado, se decidio describir el fenémeno tratando de buscar alguna
explicacion que diera cuenta de su presencia.

Los objetivos propuestos abarcan la descripcion de una forma particular de
restauracién en objetos cerdmicos funerarios pertenecientes ala Coleccion Benjamin
Mufiz Barreto del Museo de La Platay la recuperacidn de las operaciones técnicas
realizadas para restaurar dichos objetos. A partir de la consecucion de los mismos se
plantea redlizar inferencias sobre las conductas puestas en marcha y sus posibles
significados subyacentes.

La relevancia de este aporte esta dada por la recuperacion de una técnica de
preservaci on de objetos ceramicos, evidenciadamaterialmente através delapresencia
delosagujerosresefiados. Dichapresenciaresultahabitual en fragmentosprovenientes
de excavaciones de uni dades habitacional es que corresponden avasijas que han tenido
diferentes usos. En €l caso que nos ocupa, la singularidad proviene de su registro en
vasijas exhumadas de contextos funerarios que no presentan evidencias de otro tipo de
uso previo.

Laexistenciadelosagujerosdereparacion hasido registradaatravésdel tiempo
(PrimeraConvencionNaciona deAntropol ogia, 1964; Debenedetti, 1910), sinembargo
no se habiareflexionado acercade su significacion. Lapuestaen valor de estapréctica
sejustificaen €l presente por la discusién acerca de laintencionalidad subyacente de
conservar determinados objetos por parte de sus fabricantes y/o usuarios.

1. UNIVERSO DE ESTUDIO

El universo deestudio correspondeaun conjunto depi ezasceramicasrecuperadas
de las unidades de entierro excavadas en la localidad de La Ciénaga (Catamarca,
Argentina) que, enlaactualidad, forman partedelaColeccion Mufiz Barreto. Lamisma

(2) EnlaPrimeraConvencion Nacional de Antropol ogiarealizadaen laProvinciade Cérdoba
en 1964, en su capitulo “ Ceramica’, se definen dichos agujeros como: “Agujero pararemendar: se
hacen para sujetar o unir por medio de lazos, |as partes de unavasija.” (pag. 40)
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se halla depositada en el Museo de LaPlatay proviene de las expediciones llevadas a
cabo por Wladimiro Weisser y Federico Wolters entre 1920 y 1930 en € Noroeste
Argentino. Lainformacion proveni ente de esas excavaci oneshaservido paraestabl ecer
cronol ogiasrelativas por asociacion detipos ceramicosy evolucion deformasy estilos
artisticos para el Noroeste Argentino (Gonzalez, 1977; Gonzalez & Cowgill, 1975).

La importancia de esta Coleccion reside no sélo en la cantidad y estado de
conservacion de las piezas recuperadas y lariqueza de las mismas, sino también en las
caracteristicas con que se realizaron los trabajos de campo. Testimonio de ello es €l
soporte documental que acompafialacoleccién, como laslibretas de campafia, que dan
cuentade lalocalizacion, topografia, formasinhumatoriasy gjuares de cada unidad de
entierro, entre otros datos de interés.

Laporcién correspondiente a Ciénagaes el resultado de las excavaciones de un
conjunto de cementerios (sensu Weisser, s.f.) o unagran necropolis (Bal esta, 2000) que
comprenden aproximadamente mil tumbas situadas en las inmediaciones de los rios
Hualfin y Huiliche en € Valle de Hualfin, departamento de Belén (provincia de
Catamarca).

El aislamiento de laentidad cultural Ciénaga se produjo através del estudio de
sitiosarqueol 6gi cosdispersosy del osmateri al esexhumadosdelanecrdpolismencionada.
Esta entidad comenzd su integracién en el Valle de Hualfin hacia 200 d.C. hasta
aproximadamente 650 d.C. (Gonzdlez & Cowgill, 1975).

Los principales recursos alimenticios provenian de la agricultura,
fundamentalmente de maiz y calabaza y del pastoreo de camélidos. El patrén de
asentamiento correspondeanticl eosdetresasel shabitacionescircularesorectangulares,
dentro de recintos mayores para proteger los cultivos (Gonzalez, 1977; Sempé et al.,
1996).

Enterraron a sus muertos en cementerios: los adultos en formadirectadentro de
pozos cilindricos y los nifios en urnas, ambas modalidades con gjuares variables
(Gonzalez, 1977). Lasevidenciasque surgen del registro arqueol dgico funerario hacen
suponer una diferenciacién de estatus y probablemente cierta especiaizacion en la
manufacturaafarera, lo cual surge del andlisisdel material cerdmico recuperado tanto
anivel tecnoldgico como decorativo (Balesta, 2000). También existen indicios de un
incipiente manejo de técnicas metalUrgicas.

L asformas ceramicas més comunes (lisasy decoradas) presentesen lafunebria
son vasos, cuencosy ollas (sensu Balfet et al., 1992) de distintos tamafios. Algunos de
ellos fueron destinados a contener cuerpos y otros fueron inhumados en calidad de
“gjuar funerario” (2). En cuanto aladecoraci6n se distinguen dos variedades: ceramica
incisa gris/negra —y excepcionalmente ante— y ceramica pintada: rojo sobre ante,
negro sobre ante 0 negro sobre crema, siendo la primera variedad la dominante desde
el punto de vista cuantitativo.

(2) Seentiendepor “ gjuar funerario” al conjunto deobj etosquesehallan en asoci aci 6n probada
con restos esquel etales humanos y que habrian sido inhumados ex-profeso junto a dichos restos.
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2. ASPECTOS METODOL OGICOS

A los fines de este trabgjo fueron relevadas 2 114 piezas ceramicas total o
parcialmente completas y un conjunto de fragmentos en los cuales se registraba la
presencia de agujeros como evidencia de restauracion. Para esta presentacion solo se
han considerado aquellas piezas completas 0 casi completas, ya que los fragmentos
ofrecen, en lamayoria de los casos, problemas para su adscripcion (a unapieza, auna
unidad de entierro, aun cementerio) eimpiden laidentificacion del tipo de desperfecto
reparado.

La muestra resultante quedd, entonces, constituida por 104 piezas.

En funcién del presente estudio, los términos restauracion y reparacion se
consideraran equivalentes. Estas acepciones se diferencian del procedimiento de
reconstruccion (o ensamblaje) de piezas ceramicas que realiza €l arquedlogo en el
gabinete, tanto en su finalidad (estudi ostecno-morfo-funcional es) como enlastécnicas
puestas en marcha para su concrecion.

L os términos reparaciOn/restauracion haran referencia a una serie de acciones
intencional es quetienen como objetivo recolocar (en caso deroturatotal) o asegurar en
su lugar (en caso de fracturalrajadura) |os fragmentos de una pieza cerdmica afin de
recuperar su morfologia origina e impedir roturas masivas de la pieza que se esta
confeccionando. Estaoperaci én seconsiderapartedelacadenaoperativade produccion
ceramicay esfactiblede ponerse en practicaen cual qui eradel as etapas de manufactura.
Si bien reconocemos que | as reparaciones se pueden practicar no sélo cuando se estén
confeccionando lasvasijas, sino también cuando lasmismasse usany afin deprolongar
su vidatil, en el presente se hace hincapié en la manufactura.

L as piezas estudiadas han sido subdivididas en dos categorias de acuerdo a sus
tamafiosrel ativos: por unladolasmayores, catalogadascomo“ urnas’ (contenedoresde
restos humanos) y por otro las menores, que corresponden aaquéllas asociadas en cada
unidad de entierro, habitual mente denominadas como “ ajuar funerario” compuesto por
vasos, cuencosy ollas (Balfet et al., 1992) o “jarros, pucos, ollas’ (sensu Weisser, s.f.).

El primer paso en el estudio propuesto consistio enlaobservacion, relevamiento
y registro de las vasijas que presentaban agujeros de restauracion. A tal fin se
confecciond unafichade registro donde se consignaron los datos de ubi cacién de cada
pieza (nUmero de inventario y su adscripcién a cada cementerio y unidad de entierro)
Yy sus caracteristicas tecnol 6gicas y decorativas. Con respecto alos agujeros presentes
seconsignaron nimero'y ubicacion delosmismosdentro decadavasijay etapaprobable
deroturay de reparacion dentro de la cadena operativa (se adjunta el cuadro 1 amodo
de gemplo). Por otra parte, se tuvieron en cuenta: morfologia de los mismos e
identificacion de laformadel instrumento usado pararealizarlos.

Posteriormenteserealizarontareasdereplicacion queabarcarondiversastécnicas
de manufacturay restauracion en relacion con € universo observado.

Tomando como base los resultados obtenidos en las experimentaciones, se
realiz6 un estudio comparativo entre estos y las piezas arqueol 6gicas restauradas,
pudiéndose determinar tanto la posible génesis de la rotura como las modalidades
puestas en practica en su reparacion.
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Cuadro 1 - Fichaderegistro de datos.

N° de | Unid. de |Morfolo-| Decora- | Roturas: | Rotura: | Reparacion: | Reparac.
Invent. | entierro | giade | cion Etapa Etapa Etapa |N°y mor-
(1) la (2 fologia
vasija agurejos
7767 | C.1-T.2 Urna Lisa Borde a, b 6 ¢ | Postcoccion 2
conicos
7786 | C.1-T.9 | Cuenco | Liso Borde y D Postcoccion 4
ordinario | cuerpo 4
conicos
7789 | C.1-T.11| Urna Lisa Borde a, b 6 ¢ | Postcoccion 2
conicos
7795 | C.1-T.14| Urna | Pintada | Bordey D Postcoccién 4
cuerpo 24
conicos
7809 | C.1-T.19| Vaso Inciso Borde a, b 6 c | Postcoccion 2
conicos
7817 | C.1-T.24 | Cuenco | Inciso Borde a, b 6 c | Postcoccion 2
conicos
7844 | C.1-T.33| Urna | Inciso | Bordey | a b 6 c | Post-coccion 2
cuerpo 2
conicos
7869 | C.1-T.44| Vaso Inciso Borde a, b 6 c | Postcoccion 2
conicos
7884 | C.1-T.51| Urna | Inciso Bordes a, b 6 c | Postcoccion 4
opuestos 2
conicos
7903 | C.1-T.56 | Urna | Inciso | Bordey | a b d c | Postcoccion 2
cuerpo 4
conicos

(1) Unidad de entierro:
C = NUmero de cementerio (sensu Weisser)
T = NUmero de tumba (sensu Weisser)
(2) Rotura: Etapa
a = Secado inicial
b = Precalentamiento
¢ = Coccion
d = postcoccion (accidental)
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3. ESTUDIOS EXPERIMENTALES

Al investigar las posibles causas de roturas en las piezas cerdmicas, més alade
las que se producen en formaaccidental como consecuenciade su uso, seindagd enlos
diferentes momentos de la secuencia de manufactura en los cuales las piezas corren
riesgosdefracturarseorajarse. Ademasseutilizarony registraron distintasmodalidades
y herramientas a fin de subsanar dicho inconveniente. Posteriormente se compararon
con labibliografia especificavinculadaal tematecnologiacerdmica (Rye, 1981; Rice,
1987).

Si bien los resultados obtenidos apartir de estos estudios permiten reconocer la
utilizaci 6n del atécni caobservadasol amenteenlaetapapostcoccion, laexperimentacion
se realiz6 en todas las etapas de manufactura, a fin de establecer si su aplicacion en
momentos anteriores dejaba huellas reconocibles.

Parareproducir laspiezasseutilizaron arcillasrecol ectadasen lasinmediaciones
de lalocalidad de La Ciénaga. Con las mismas se siguieron las distintas etapas de
manufactura de una pieza ceramicay se construyeron diversos tipos morfol 6gicos. Se
levantaronformasabiertasy cerradas. cuencos, vasosy ol as. L astécni casexperimentadas
corresponden a chorizo, plancha, modelado y ahuecado.

A agunos de los recipientes se les adosaron elementos de prehension y/o
aplicacionesal pastillgje, que cubren el rango de variacion delos mismos, presentesen
la porcion Ciénaga de la Coleccion. Se construyeron vasijas de perfil simple y
compuesto con bases planasy concavas. Con respecto alos acabados de superficie, se
aplicaron técnicas de alisado, pulido y engobe. Algunas piezas fueron decoradas
mediante incision o pintura.

Lasvasijas fueron cocidas en fogones acielo abierto, paralo cual se utilizé un
espacio circular de 2,8 m de didmetro delimitado por una pequefia pared de 0,45 m de
altura. EI combustible usado estuvo compuesto por lefiaduray blanda: talay coronillo
(Celtistala y Scutia buxifolia, respectivamente) y hojarasca.

Las piezas ya secas a temperatura ambiente fueron sometidas a la etapa de
precalentamiento (water smoking, sensu Rye, 1981) disponiéndolas a una distancia
inicial aproximada de 0,50 m desde la fuente de calor. Luego se fueron acercando
progresivamente a medida que iban tomando temperatura, hastallegar a una distancia
dealrededor de 0,10 m. Durante este procedimiento las vasijas se fueron rotando (tanto
sobresu propioejecomoen sentidovertical) afindequeel precal entamiento serealizara
en forma pargja. Este proceso durd unas dos horas. A continuacién se colocaron las
piezas sobre troncos cubriéndol as con combustible mésliviano (ramasy hojarasca). Se
encendi6 el fuego, extendiéndose el tiempo de coccién por aproximadamente otras dos
horas, hasta que las piezas alcanzaron el estado incandescente. En este punto se
sometieron a dos operaciones diferentes:

) las piezas fueron retiradas del fuego y enterradas en un cubo con ceniza o
elementos organicos por espacio de unos minutos con € fin de lograr € efecto de
ahumado;

b) se dgjaron en el fogon hasta que €l combustible se haya consumido por
completo.
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3. 1. Analisis de los deterioros producidos durante el proceso de
manufactura

Se detectaron tres momentos claves en | os que pueden producirse deterioros: en
la etapa de secado inicial, que incluye el momento en que la pieza alcanza el “estado
cuero” (3) y culminacuandolamismaestatotalmenteseca; enlaetapadeprecal entamiento
delapiezay en |la etapa de coccion.

A continuaci 6n sedescribenlosdeteriorosy susposi blescausascorrespondientes
acada etapa.

3. 1. 1. La pieza se encuentra la etapa de secado inicial

En estemomento se haconcluido laconstruccion delavasija. Duranteestaetapa,
generalmente, por defectosen lamanipul aci6n delapieza—presiondiferencial gjercida
con las manos a construir las bases, levantar las paredes o retocar los bordes— se
pueden generar zonas de debilidad que conllevan a la aparicién de agrietamientos y
rajaduras en distintos sectores de la misma. En casos de vasijas decoradas mediante la
técnica de incision, esta posibilidad se ve potenciada produciéndose rajaduras que
siguen latrayectoria del disefio.

Lafrecuenciamayor de rajaduras registradas se produce perpendicularmente a
los bordes de las vasijas, y en las bases a modo de cruz; en ambos casos en forma
transversal a la direccion de los chorizos o “rollos de pasta’” (Primera Convencion
Nacional de Antropologia, 1964 28).

3. 1. 2. La pieza esta seca/precalentada

En este momento se pudieron visualizar agrietamientos o fracturas como
consecuenciadelacontraccion delaarcilladurante el proceso de secado/precal entado.
Esto ha sido observado por Rice a tratar los defectos que se producen en esta etapa
(1987: 70, 105).

Rye (1981: 105) detallaun momento particular de esta etapa ala que denomina
water smoking en la que pueden producirse estallidos y rajaduras cuyas principales
variables intervinientes son: la calidad de la pasta, € grosor de las paredes y la
morfologia de las bases. Por otra parte, se puede apuntar que un calentamiento
demasiado répido por sobre los 100° produce una evaporacion violenta, que también
conduciria alas mismas consecuencias.

De acuerdo con nuestra experiencialasfracturas se hallan frecuentemente en la
zonade unidn delos chorizos, tanto en paredes—produciendo rajaduras de trayectoria
horizontal— como en lasbases—de di sefio espiralado—. En estos casos el deterioro es

(3) “When the water content drops below the minimum for the plastic range, the clay loses its
plastic propertiesand behaves asa solid. In thefirst stage of thistransformation, it isgenerally known to
pottersas’leather hard” and hasa consistency similar to stiff cheese. Vesselsat this stage of drynesswill
break rather than deform under pressure, but still can be cut with a knife or finewire” (Rye, 1981: 21)
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irreversible y generalmente la pieza se descarta o es reciclada (4). Hemos intentado
realizar reparaciones en estas situaciones, pero habitualmente hasido necesario volver
lapiezaasu estado anterior. En su defecto, reparando la pieza en el mismo estado, fue
necesarioreiterar laoperaci On envariasocas ones, observandosequesenecesitaungran
esfuerzo parala obtencion de resultados disimiles.

Otramodalidad eslaque se produce en formaperpendicular alosbordes, similar
alo descripto en la etapa de secado inicial, o en las bases con un disefio en cruz.

3. 1. 3. La pieza horneada

Durante la etapa de coccidn pueden producirse nuevamente rajaduras,
descascarados —a manera de crateres—, roturas parciales o totales de las piezas.

En tales eventos se observo que las rgjaduras siguen dos orientaciones
preferenciales: perpendiculares alos bordes o en la zona de unién de los chorizos.

Cuando la coccidn es realizada a fuego abierto, como en e caso ilustrado, las
posibilidades de dafios en esta etapa son mayores que en hornos cerrados, ya que las
piezas estan mas expuestas a cambios violentos de temperatura. Esta es una de las
posibilidades que contemplaRice cuando analizael concepto de stress o shock térmico
(1987: 105).

Nuevamente Rye (1981: 106-107 y 113-114) detalla dafios que afectan a las
piezas durante esta etapa, algunos de |os cuales son semejantes alos producidos en la
etapa anterior (rgjaduras y estallidos) como también rajaduras en forma de red o de
estrella, producto de calentamiento rapido o a causa del gran tamafio del grano del
atemperante utilizado. Otra instancia de rotura es independiente de las acciones de
manufacturay es de causa accidental, con posterioridad alafabricacidn del objeto. En
este caso |os dafios son independientes de |a técnica de model ado puesta en practicay
se evidencian por trayectorias independientes a las zonas de debilidad de una pieza.

Por lo tanto, como resultado de las tareas experimentales realizadas se puede
sefialar quelaorientaciondelasrajadurasy roturasverificadasenlasecuenciadetrabajo
puede responder alas siguientes alternativas:

= coincidentes con las zonas de unién de |os sectores constitutivos de la pieza
—cuello, cuerpo, base— 0 de los segmentos constructivos —chorizos, planchas—,
dando como consecuencia trayectorias horizonta es;

= Ser consecuencia de la contraccion brusca de la pasta, presentando una
trayectoriague puede ser horizontal o vertical y, en el caso delasbases, espiraladao en
formade cruz;

= presentes en zonas de debilidad de las paredes de la pieza coincidentes, por
gjemplo, con la huella de una incisién. Esta aternativa puede producir trayectorias
aleatorias vinculadas con € disefio decorativo.

(4) Seentiendepor reciclaje, enestecaso particul ar, alaincorporaci 6n deresiduosprovenientes
de piezasdescartadas, en lapreparacion de unapastadestinadaalamanufacturaalfarera. Suinclusion
como elemento no plastico es cominmente registrada como “tiesto molido”.
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Deloexpuesto sedesprendequesi sepresentaunarajaduradetrayectoriaoblicua
0 curva que no sigue ninguna de las aternativas expuestas, se puede inferir que se ha
debido a un accidente producido con posterioridad ala coccién de la pieza.

3. 2. La secuencia experimental de la restauracion alfarera

Estasecuenciaexperimental sefundaenlaobservacion, descripciony clasificacion
delamorfologiadelosagujeros detectados en | as piezas arqueol égicas. El resultado de
este andlisis consiste en la elaboracion de una tipologia de dichos agujeros.

L os mismos pueden presentarse como:
1) conicos

2) biconicos

3) cilindricos a subcilindricos

A fin de poder determinar las causas delaaparicién de diferentesmorfol ogias se
reali zaron experienciasdereplicacién sobretabl etasconfecci onadasad-hocy fragmentos
de piezas ceramicas dafiadas en el proceso de fabricacion. El conjunto resultante fue
considerado como un grupo dereferencia(5) parael andisis de estas manifestaciones.

Paralelamente se seleccionaron instrumentos punzantes confeccionados con
distintas materias primas, a saber: madera, metal y hueso.

Las observaciones realizadas a partir del trabajo sobre fragmentos en estado
“cuero” (6) arrojaron las siguientes evidencias:

1) confecciondel agujeroconherramientademetal entresalternativas: gjerciendo
lapresién sobre el lado externoy humedeciendo lasuperficie; del mismomodo perosin
humedecer lasuperficiey sobre ambas superficieshumedecidas. Este procedimiento se
pudorealizar con relativafacilidad, comprobandose que quedan rebarbasal osladosdel
agujero, pudiendo retirarse las mismas en forma sencilla a humedecer €l sector (se
muestrala superficie externaen lafigura l, 1a, by c, fragmento superior).

2) Confeccion del agujero con herramienta de madera siguiendo las mismas
alternativas que en € caso anterior. Los agujeros también se pudieron realizar sin
dificultad, produciéndose una acumulacion de material mayor que en el caso anterior,
en el contorno de los mismos que pudo ser retirado con facilidad (Fig. 1, 2a, by c,
fragmento central).

3) Confecciéndel agujeroconherramientadehueso. Serepitieronlasalternativas,
observandose similares consecuencias a las producidas con la herramienta de madera
(Fig. 1, 33, by c, fragmento inferior).

El trabaj o con fragmentossecosserealiz6 contemplando lasmismascondiciones
gue en €l caso anterior;

(5) Losgruposdereferenciason construcciones subjetivasy pautadasque expresan un criterio
descriptivo olacombinacion devariosdeellos. Funcionan como herrami entasanal iticas que permiten
establecer comparaciones entre diferentes universos de estudio (Zagorodny & Balesta, 1999).

(6) Pararealizar las descripciones de los experimentos realizados se tuvieron en cuenta los
distintos estados de plasticidad de |a pasta.



382 Bérbara BALESTA, NoraZAGORODNY

Estado cuero

Fig. 1 - Tabletas experimentales en estado cuer o que presentan aguj eros
confeccionados con herramientas de metal, maderay hueso.

1) con laherramientade metal se observé que cuando se perforaen unao ambas
superficies, humedeciendo la zona, € procedimiento se redliza sin dificultad y se
registraacumul acion dematerial enloscontornosdelosagujeros, perolamismaresulta
facilmenteremovible (seobservalasuperficieexternaenlafigura2, 1a, by c, fragmento
superior). En cambio, cuando se procede a perforar sin humedecer, no se acumula
material pero puede dafiarse € contorno en formavisible.

2) Cuando setrabgja con herramientade maderay se humedece de uno 0 ambos
lados se produce acumul acion de material que se puede remover sin problemas (Fig. 2,
2ay c, fragmento central), observandose un leve desgaste delaherramienta. En el caso
en que no se humedeci la zona se debié aplicar mucha fuerza para perforar, lo cua
provoco larupturadel fragmento, sufriendo laherramientaconsiderable desgaste (Fig.
2, 2b, fragmento central).

3) La experiencia con herramienta de hueso aplicando la fuerza sobre el lado
externo y humedeciendo la superficie produjo acumulacién de material y
desprendimientos en € contorno de la superficie interna. La realizacién del mismo
procedimiento sin humedecer |a superficie produjo desprendimiento en ambos lados,
siendo mayor en lazonainterna que en laexterna. En el caso delaoperacion realizada
sobreamboslados con lasuperficie humedecidase observé mayor dafio enlasuperficie
externaque en lainterna, llegandose alafracturadel fragmento (Fig. 2, 3c, fragmento
inferior).

En ninguno de los tres casos se registrd desgaste en la herramienta.
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Fig. 2 - Tabletas experimentales en estado seco que presentan agujeros
confeccionados con herramientas de metal, maderay hueso.

Laexperienciarealizadaconfragmentoscocidossellevéacabo aternativamente
desde una u otra superficie 0 desde ambas, con los tiestos secos 0 humedecidos.
Asimismo, se utilizaron herramientas de metal, maderay hueso.

1) En € trabagjo con herramienta de metal se obtuvieron mejores resultados
cuando se humedecian una o ambas superficies. Cuando se realizé la experienciasin
humedecer en €l lado interno se produjo un desprendimiento visible en lazonaopuesta
(se exhibe la superficie externaen lafigura 3, fragmento de laizquierda).

2) Se operé deigual formacon herramienta de madera. Cabe sefidar quecon la
utilizacion de estetipo de herramientase debe aplicar masfuerzaque en el caso anterior
paralaobtencién del agujero. Cuando se procedid desdeel ladointerno conlasuperficie
humedecida se provocaron dafios en el contorno del agujero del lado opuesto (Fig. 3,
fragmentosal centroy aladerecha). Cuando no se humedeci6 no se pudo completar la
perforacion, ya que esta superficie se pulia. El resultado més exitoso se obtuvo
humedeciéndose continuamente ambas superficies y aternando desde las mismas €
procedimiento de perforacion.

Por otra parte, 1a herramienta siempre sufrié desgaste. El mismo se produjo en
mayor medidacuando lapiezano fue humedecida. En dicho caso, tuvo que ser aguzada
en varias oportunidades y finalmente reemplazada.

3) El trabgjo llevado a cabo con herramienta de hueso arrojo las siguientes
evidencias:

= procediendo desde el lado interno con la superficie humedecida se produjeron
dafios de desprendimiento en la superficie opuesta (se observala superficie externaen
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Fig. 3 - Piezas fragmentadas en estado cocido que presentan agujer os
confeccionados con herramientas de metal y madera.

la figura 4, fragmento superior); con igual procedimiento, sin humedecer se realizo
exitosamente desde el lado interno, pero se produjo un desprendimiento importante en
la cara externa (Fig. 4, fragmento central). Cabe sefialar que en este caso se deteriord
gravementelaherramienta, debi endo ser aguzadaen vari asoportuni dades. Humedeciendo
ambas superficies se obtuvieron los mejores resultados, aunque se observé algun dafio
en la superficie externa (Fig. 4, fragmento inferior).

Fig. 4 - Piezas fragmentadas en estado cocido que presentan agujer os
confeccionados con herramienta de hueso.
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= Por otra parte, de acuerdo a la experimentacion realizada, se observo que la
morfologia del agujero estd mas vinculada a estado en que se encuentra la pieza a
momento de su confeccion queal tipoy/omorfologiadel instrumento utilizado. Cuando
la pasta se encuentra en estado “cuero” el agujero presenta una forma cilindrica,
mientras que cuando la misma esta seca o cocida, ostenta forma cénica o biconica.

De acuerdo con la experiencia realizada se puede apreciar que los mejores
resultados se obtuvieron a partir de la gjecucion de los agujeros con instrumentos de
metal, yaquelosmismosofrecen mejor acabadoy el instrumento no sufredeterioro. Por
otraparte, también se observé que el procedimiento seoptimizasi se humedecelazona
areparar.

También sellevaron a cabo experiencias en taller manufacturando y reparando
piezasenterasdedistintamorfol ogia. L osresultados obtenidosrespecto al osdeterioros
producidosy sus consecuentes reparaci ones se resumen a continuacion segun el estado
plastico de las piezas.

Reparaciones cuando la pieza esta en estado “ cuero”:

Cuando la pieza se encuentraen estado “cuero” y se produce un dafio, el mismo
se puede subsanar através de dos procedimientos:

a. Se practica una “costura’ (7) en la zona dafiada, luego se alisa €l sector y
finalmente se vuelve areproducir € acabado original de la pieza

b. Se practican agujeros en los extremos de la rgadura a fin de detener su
desarrollo; serealizauna* costura’ en lazona afectada; se agregamateria y sealisa, a
la vez que se rellenan los agujeros efectuados; por Ultimo se vuelve a reproducir €l
acabado original.

El riesgo que se corre con estatécnicade reparacion esel posible debilitamiento
delazonarestaurada a adelgazarse involuntariamente las paredes durante el proceso
de acabado final.

Reparaciones cuando la pieza esta seca:

En esta etapa se describieron ut supra distintos tipos de dafios. S6lo pueden ser
reparados agquéllos que presentan modalidades similares a las detalladas en el estado
“cuero” tales como las verticales (en bordey cuerpo delasvasijas) y las de disefio en
cruz ubicadas en la base. En estos casos se puede operar segln tres alternativas:

a. Cuandolasrajaduras son vertical es se puede proceder delossiguientesmodos:

a. 1. sshumedecetodo €l contorno; seagregamaterial aun costado delarajadura
y sealisa, arrastrando el material hacialazonadafada, 1o cual permite el relleno dela
grieta.

a. 2. sehumedece e entorno de lamisma practicando |os agujeros parafrenar el
dano y afladiendo materia para su relleno.

(7) Sellama* costura’ aunatécnicade union delasdistintas partes componentes de unapieza
de dfareria, puesta en marcha durante la manufactura de lamismacuando la pasta se hallaen estado
pléstico. Consiste en practicar incisiones profundas en las superficies de contacto mediante un
instrumento agudo. Luego se alisan las superficies obtenidas.
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En el caso delas bases con rajaduras en formade cruz se puede afiadir un boton
de material en estado “cuero” en el centro de largjadura. Luego se procede a cubrir la
zona af ectada alisandola hasta que |a pasta afiadida préacticamente se seque.

En ninguno de los casos anteriormente mencionados de desperfectos en la
manufactura, yaseaen estado“ cuero” 0 seco, losagujerosdereparacionfueronvisibles
despuésdelacoccion delapieza, pero esinteresante resaltar que estatécnica puede ser
utilizada en aquellas instancias de la manufactura.

3. 3. Reparaciones postcoccion

Tanto si lapiezase harajado durantelacoccién o bien larotura se haproducido
como consecuencia de un accidente, se puede restaurar de la misma manera. Se
practican agujeros a ambos lados de la rgjadura o rotura con ayuda de instrumentos
punzantes de metal, hueso o maderay se colocaun tiento através de los agujeros para
asegurar la zona dafiada. Esto fue comentado por Debenedetti (1910: 143-144):

“Este fragmento fue recogido por presentar dos pequefios agujeros, casi
junto al borde, que demuestran un conocido procedimiento de compostura
de las cosas rotas, procedimiento que consiste en asegurar |os pedazos,
mediante tientos de cuero o cintas de metal, como hemos tenido oportunidad
de ver en la ceramica prehistéricay en la moderna de los valles calchaquies
y como lo practican actualmente las tribus del Chaco.”

No obstante, araiz de nuestraexperiencia, consideramosqueel uso exclusivode
tientosen caso deroturatotal, no asegurael éxito delarestauracion yaque unapiezaen
tales condiciones no podria sostenerse. Se hace imprescindible para ello sumar a
procedimiento sustanciasadhesivas, conlo cual € tiento pasaaser €l responsabledeque
los tiestos se mantengan unidos hasta que el adhesivo se seque.

En nuestras replicaciones hemos utilizado resinaextraidadel arbol vulgarmente
denominado “brea’ (Cercidiumpraecox (Ruiz & Pav.) Burkart & Carter) que creceen
lazonade Valle de Hualfin (Depto. de Belén, Catamarca). Esta resina ha permitido
obtener excel entes resultados para la cohesién de los fragmentos.

El estado en que se encuentran las piezas analizadas, debido a efecto de
procedimientos de preservacion realizados a partir de su recuperacion, impide realizar
estudios quimicos sobre las vigjas fracturas para analizar la posibilidad de encontrar
residuos de este tipo de sustancias.

Existen referencias sobre experiencias de manufactura de vasijas (Falabella,
com. pers.) que en su etapade cocci 6n generaron dos secciones que se deformaron. Esto
impediaquelossectoresresultantescal zaran adecuadamente, hecho queen nuestro caso
no fue registrado. Teniendo en cuenta que €l calce podria constituir una evidencia del
momento en queseprodujolafracturay lasactitudeshacialareparacion, se puedenotar
gue en el universo analizado latotalidad de |as piezas presentan un cal ce adecuado. Si
se tomara en cuenta sélo este punto de vista se podria pensar que las mismas se
fracturaron posteriormente a su coccion.

Con referenciaalos posibles usos paraunavasijacerdmica, se puede conjeturar
gue en funcion de los mismos se requieren distintos tipos o técnicas de reparacion. Si
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bien desde un punto de vistafuncional, esimprescindible unaperfectaadhesién parala
contencién deliquidos, esto no serianecesario paraa macenar solidosde grano grueso.
En el caso que nos ocupa, cabe sefialar que ningunade |l as piezas con agujeros presenta
evidencias de uso anterior a su deposicion como “guar funerario”. Por otra parte,
muchas de ellas exhiben agujeros en toda su superficie (tal el caso delapieza9 562 de
lacual semuestraun detalleenlafigura7), o cual permite suponer que no pudieron ser
usadas para contener liquidos.

4. DESCRIPCION E INTERPRETACION DE LASPIEZASRELEVADAS

Como ya se hasefiadl ado, se ubicaron 104 piezas completas o casi compl etas que
presentaban indicios de reparacion através de agujeros. A continuaciOn se presentaran
seis descripciones de casos ilustrativos que corresponden a las instancias de rajado/
rotura producidas seguin las causas registradas através de | os estudi os experimental es.

A losfinesdeestetrabaj o denominamosrajadurasprimariasaaguél lasproducidas
durante cualquieradelas etapas de manufactura descriptas o causadas por accidentesy
gue fueron reparadas a través de la técnica analizada. Por otra parte, categorizamos
como rgjaduras secundariasalas producidasa posteriori y que por o tanto no presentan
agujeros de reparacion. Su origen puede ser diverso, obedeciendo a efectos
postdeposicionales, alas técnicas de recuperacion en el campo o alafatade cuidado
durante su depdsito en el museo.

La nomenclatura usada para hacer referencia a las piezas cerdmicas que se
describen a continuacion corresponde a la definida por Balfet et al. en su publicacion
de 1992.

1) Pieza nmero 1 1391 (Fig. 5): corresponde a un vaso perteneciente al
cementerio N° 14 (sensu Weisser), unidad de entierro N° 34. Es ante/gris inciso con
manchas de coccidn. Presenta un disefio en lineas oblicuas paralelas. Fue reparado a
través de dos pares de agujeros que se encuentran a ambos lados de dos rajaduras
perpendiculares al borde. Larajadura que se hallamas cerca del asa es de trayectoria
sinuosay se detiene en € punto deinflexion delapieza. Laotrasigue latrayectoriade
unalineadeincisiéngruesa. Esrectay sedetieneenlamitad superior del cuerpo. Ambas
rajaduras son el producto delacontraccion delaarcillaen € secado o lacoccién dela
vasija, latrayectoria de la segundafue determinada por la zona de debilidad producida
como consecuencia de la decoracién. Los cuatro agujeros son de morfologia conica,
realizados desde lapared externa, provocando desprendimiento de material enlapared
opuesta.

La unidad de entierro contenia un adulto y un acompafiamiento funerario
consistente en dos objetos ceramicos, un cuenco ante'y € vaso descrito.

2) Piezanimero 9073 (Fig. 6): sehall6 en el cementerio N° 7, unidad deentierro
N° 2. Setratade unaollaante decorada conincisiény pintura, usadacomo contenedor
funerario. La decoracion pintada fue realizada en negro, representando cabezas
antropomorfasy guardas geomeétricas. L asincisiones estan confeccionadas en seriesde
tres, onduladas. Posee cuatro pares de agujeros que reparan unarajaduraque seinicia
perpendicularmente al borde, y luego continlla en una trayectoria curvilinea.
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Fig. 5- Vaso Ciénaga ante/grisinciso.

Fig. 6 - Contenedor funerario Ciénaga pintado einciso.
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Posteriormente, esta zona se constituyé en un sector de debilidad por donde se
produjeronrajadurassecundariasen|ascual esseconstatan reparacionesmuseograficas.
L argjaduraseproduj o probablementecomo consecuenciadelacontraccidnenel secado
y/ococcidn. Losagujerosson conicos, realizadosdesdeel exterior, sindesprendimientos
en lapared interna.

Lavasijaconteniaun parvulo junto con cuatro objetos, tres de los cuales son de
cerdmicay veintisiete cuentas de malaquita.

3) Piezanimero 9 562 (enlafigura7 se exhibe un detalle delapieza): pertenece
al cementerio N° 10, unidad deentierro N° 48. Esunaollagrisincisamanufacturadaen
tres sectores constructivos. Presenta 32 agujeros dereparacion. Llevaunasolaasa. Las
fracturas reparadas se produjeron en dos orientaciones principales: oblicua (de esta
clase se registran tres fracturas en el borde de lavasija) y subhorizontal (unarajadura
entre el cuerpo y labase, muy extensa). Esta Ultima generd a su vez, en su recorrido,
rajaduras secundarias. El origen delasrajaduras parece haber sido accidental, yaquelas
tres oblicuas no siguen en su trayectoria zonas constructivas y/o de decoracion de la
pieza—incision—. Lamorfologiadelosagujerosvariaentre subcilindrica(en el sector
del borde) y conica, con desprendimientosen el sector internoy en algunos casos, enla
pared externa.

Lapiezase hallé en unatumbaindividual, conteniael esqueleto deun nifioy dos
vasos peguefios (uno dentro de otro) grisesincisos.

4) Pieza numero 9 072 (Fig. 8): es un cuenco gris inciso, perteneciente al
cementerio N° 7, unidad de entierro N° 1. Presentaunarajaduraperpendicular al borde,
reparada con un par de agujeros. Larajadura se habria producido por contracciénen el

Fig. 7 - Detalle de contenedor
funerario Ciénaga grisinciso.
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Fig. 8 - Cuenco Ciénaga grisinciso.

secado 0 coccion. Los agujeros son cénicos, realizados desde la pared externa, con
desprendimientos en la parte interna.

Corresponde a una tumba de un adulto y forma parte de un acompafiamiento
consistente en otras cinco piezas (tres cuencos, una taza 'y una olla pequefia), de las
cuales cuatro son incisasy larestante, lisa

5) Piezanimero 9094 (Fig. 9): esun cuenco pintado en negro sobre ante hallado
en el cementerio N° 7, unidad de entierro N° 8. Presentaunaroturadetrayectoriacurva
en un sector del cuerpo que seiniciay terminaen dos sectores del borde, por lo cual se
deduce que debe haber sido producto de unarotura accidental. La mismafue reparada
por medio de cuatro pares de agujeros detipo conico realizados desde la pared externa.
En dos casos se produjeron desprendimientos en la zona interna.

Forma parte del acompafiamiento de una tumba infantil de entierro directo.
Estaba situada sobre el craneo del esqueleto, junto aun “juguete” (sensu Weisser, s.f.)
grisinciso.

6) Pieza nimero 9 624 (Fig. 10): corresponde a un cuenco grande, grisinciso,
hallado en el cementerio N° 10, unidad de entierro N° 69. Lleva un asacon un aplique
zoomorfo. Presentavariasfracturasreparadas por catorce agujeros. Dosdelasfracturas
son perpendiculares a borde, no coincidiendo con las lineas de incision y luego
contintan su trayectoria en forma oblicua y/o curva. De las mismas se originaron
rajaduras secundarias. Por |o expuesto seinfiere que larotura de esta pieza se produjo
por causas accidentales. L os agujeros son de tipo conico, dos de los cual es exponen un
|leve desprendimiento de material en la pared interna.
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Fig. 9 - Cuenco Ciénaga negro sobre ante.

Fig. 10 - Cuenco grande Ciénaga grisinciso.
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Lavasijaformaba parte del ajuar de un sepulcro de adulto, junto a otros cuatro
objetos: tresvasos (dosanteincisosy uno pintado rojo sobreante) y un cuenco (grisliso
con un asa con cabeza zoomorfa). De dichos objetos, dos vasos se hallaban dentro de
una“tingainservible’ en palabras de Weisser, que no ingresé ala coleccién.

5. ANALISISE INTERPRETACION DE DATOS

Se estableci6 el porcentaje de piezas que presentaban agujeros en funcion de su
tamafio (contenedores funerariosy objetos acompafiantes) (8). El resultado indicaque
aestenivel, el mayor porcentgj ede piezasrestauradas correspondeal item contenedores
funerarios (43,3%). Dentro de | os objetos acompafiantes |e siguen |os vasos (29,8%) y
luego los cuencos (26,9%). Estas cifras resultan [lamativas, dado que en el universo
relevado, loscontenedoresfunerariosrepresentan séloel 8,7% del osobjetosceramicos.
Se considera que estos Ultimos, debido al peso de los restos que alli se depositaron
(cuerposy en algunos casos objetos de gjuar) sumado asu posterior traslado al lugar de
inhumacion, deberian poseer una mayor resistencia que los otros objetos del ajuar
ceramico. No obstante, debido alafuncién que cumplen, estas piezas tienen mayores
posibilidades de estar expuestas aroturas.

Laresistencia ha sido considerada por Rice (1987: 104), quien serefiereaella
como un compuesto que reflgjalaintegridad y duracion de una ceramica:

“Strength... is perhaps the most complex of the use-related properties
and in some ways may be considered a composite of them all. It refers
to the integrity of durability of a ceramic -its resistance to breakage and
its ability to perform whatever service is demanded of it without cracking,
crumbling, warping, shattering, slumping, or otherwise failing. A strong
vessel should be able to survive contact with hot fires or cold liquids,
accidental blows, and other conditions of wear and tear”.

A nivel tecnol 6gico seevidenciandiferenciasenlaconfecci dndeloscontenedores
funerarios con respecto al resto de los objetos del gjuar tendientes a minimizar los
riesgos expuestos. Especificamente, dotando de mayor grosor alas paredesy basesy a
través de lainclusion intencional de agregados no plésticos de grano grueso ala pasta.
Sin embargo, |os resultados no demuestran eficacia, ya que es dentro de esta clase de
objetos donde se registran |os mayores porcentgjes de roturas.

Los contenedores presentan, a nivel individual, las mayores cantidades de
agujerospor piezarestaurada (por jemplo, lapiezaN°® 9 562 tiene 32 agujeros, la7 795
presenta 28 agujerosy la10 323, 17 agujeros).

L oscuencoslesiguen en cantidad de agujeros registrados por pieza (el N° 9 625
tiene 13 agujeros, € 8 642 presenta 10 agujeros) y por Ultimo los vasos (el N° 10 474
tiene 8 agujerosy el 9 254, 6 agujeros).

(8) Los contenedores funerarios corresponden a piezas grandesy | 0s obj etos acompafiantes a
piezas medianas y pequefias. Por otra parte, en la modalidad de denominacion utilizada para estas
Ultimas (Balfet et al., 1992) estaimplicado el tamafio de cada pieza.
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En cuanto a acabado de superficie e mayor porcentaje corresponde a piezas
decoradasquerepresentan €l 81,7%, mientrasquelaslisasconstituyen el 18,3%. Deeste
total, € 88,2% son incisas y € 11,8% son pintadas. Estas cifras coinciden con €l
porcentaje relativo correspondiente a cada clase y con las consecuencias derivadas de
la utilizacion de latécnica de incision que contribuye a debilitamiento de las paredes
y en consecuencia fomentala aparicion de rajaduras.

Con respecto a la morfologia de los agujeros, cabe sefialar de acuerdo a lo
observado, quelaspiezasabiertas (sensu Balfet et al., 1992), de paredes delgadasy con
rajaduras ubicadas perpendicularmente alos bordes, proporcionarian a afarero mayor
facilidad paralaconfeccion delosaguijeros, dando como consecuenciamorfol ogiasque
tienden a ser subcilindricas.

6. CONCLUSIONES

El mayor porcentgje de piezas restauradas corresponde, en cuanto a su tamario,
al item contenedores, de lamismamaneraque estas piezasanivel individual presentan
la mayor cantidad de agujeros. Este hecho resulta I6gica consecuencia de que las
mismas, al ser demayor tamafio y mayor grosor en sus paredes necesiten mas puntos de
cohesion. A partir del elevado porcentaje de contenedores reparados se podria pensar
en la posibilidad de que los mismos hubieran sido vasijas recicladas previamente
destinadas a otros usos. Sin embargo, los mismos no presentan huellas de uso previo
(Skibo, 1992).

Por otra parte, las piezas Ciénaga clasificadas como contenedores funerarios
decorados no son frecuentes en € registro arqueol dgico en sitios de habitacion. Las
excavacionesde secuenciascompl etasdel ossitios Costade Reyes, Saujil y Palo Blanco
enel valledeAbaucan (Gonzalez & Sempé, 1975; Sempé, 1976; 1977a; 1977b), ddl sitio
de ocupacion Barrealito de Azampay (Sempé et al., 1996) y de los pisos de ocupacion
deGliiyischi, CasasVigjasdeLaCiénaga, Rio Diabloy LaManga(Gonzalez y Sempé,
com. pers.) del valledeBel én (Catamarca, Argentina) permitenreconocer lasmorfol ogias
de uso doméstico para La Ciénaga. Mientras que las vasijas provenientes de las
excavaciones de la necrépolis de La Ciénaga confirman la utilizacion de morfologias
particulares para el uso funerario (Balesta, 2000).

Si bien los estudios experimental es realizados indican que los desperfectos de
confeccion, que producen como consecuenciaragjadurasy roturas en las piezas pueden
suceder encual quier etapadelasecuenciademanufactura, desdeel registroarqueol égico,
la Unica deteccidn en este universo es en piezas cuya rotura se produjo en la etapa de
coccion o a posteriori, accidentalmente.

Lasrajaduras se relacionan directamente con el tamafio de cada objeto, pero no
con su morfologia, ya que la forma de los contenedores en la mayoria de los casos es
similar aladevasosy cuencos. Por otraparte, no hay diferenciassignificativasentrelos
porcentajes de vasos y cuencos reparados.

La especia importancia asignada a cada piezay por lo tanto la necesidad de su
reparaci on, estariavinculadaenformadirectaconlaenergiainvertidaen sufabricacion.
Estaobservacion podriaexplicar |os datos obteni dos queindican que aproximadamente
€l 82% de |as piezas restauradas son decoradas.
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Noobstante, valdriapreguntarseacercadel asrazonesquemativaronlarealizacion
de un esfuerzo para conservar e 18% restante que consiste en piezas lisas de tipo
ordinario. En tal sentido podriamos conjeturar acerca de la existencia de un valor
agregado a aguél que se desprende de la energia depositada en su produccion, que se
vinculariaalafinalidad (funeraria, ritual, etc.) paralacual se producian estas piezas.

7. RECOMENDACIONES FINALES

El universo analizado sehalladepositado en el Museo deL aPlatadesdehacemés
de setenta afos. Las piezas han sido sometidas de manera més o menos periédica a
procesos de limpieza. Desde su ingreso han pasado por distintas etapas de restauracion
enlascualesse han utilizado dif erentesti posde material esadhesivos—deacuerdo alos
usos del momento— y en muchos casos usando como superficie de contacto las
fracturas arqueologicas. Por |o tanto, cualquier tipo de evidencia de utilizacion de
adhesivos como préctica de restauracion arqueol 6gica ha desaparecido.

Si se hallaran piezas que presenten agujeros de reparaci dn se recomienda, antes
deproceder asulimpiezay restauracion, reali zar estudiosquimicossobrelassuperficies
de fractura.
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